1 DOMUS

WINNING THE FUTURE THROUGH INNOVATION

Y TOUCH I

* TOUCH II: microprocesador de facil uso, totalmente
programable con pantalla tactil de 7"'.

¢ Interfaz multilinglie

* Programas ilimitados: ademds de los predefinidos, puedes
crear tantos como necesite tu negocio.

* Puerto USB: configura, actualiza y analiza las maquinas sin
necesidad de conexidn a internet.

& EFICIENCIA

SG

= * EFFICIENT IRON: ajusta automaticamente la velocidad de
planchado segln la humedad residual, ahorrando de energia.
* OPTIMAL FEEDING: ajuste automaético de la velocidad de
planchado, reducida para la alimentacién de la ropa y
aumentada para mas produccién, hasta 15 m/min (estandar).
* Buena conduccién del calor gracias al material y grosor del
rodillo.
* Paro automatico a 80 °C: alarga la vida de las bandas de
planchado.

* Circuito de gases en la parte inferior, reduciendo el consumo

de energia.

* Control preciso de la temperatura gracias al microprocesador:

bajo consumo energético.
* Modelos con quemador de gas radiante: produccién
aumentada un 25%: ahorros en tiempo y energia.

- ROBUSTEZ

* Paneles en skinplate y acero inoxidable.

* Bandas de planchado en Nomex: resistentes a altas
temperaturas.

* Cilindro niquelado, anticorrosivo y mas duradero (opcion)

il ERGONOMIA

* Confort acustico: méax 65 dB.
* Facil de limpiar, mas higiénico.
« Altura apropiada para introduccién: 1.120 mm.

3@ MANTENIMIENTO

* Facil acceso a todos los componentes en ambos lados de la
maquina.

* Disefio compacto: cabe en muchos espacios, el plegador
opcional también estd incluido en el mueble.

* Una Unica conexién eléctrica y de salida de humos.

@ VERSATILIDAD

* Modelo a gas radiante: flexibilidad para mayor producciény
mejor adaptacién a sitios de gran altura.
* Opciones destacadas:
o SRE: Salida posterior estandar sin plegador (novedad).
o LF: Salida frontal con plegador integrado.
o LFRE: Salida frontal y posterior con plegador integrado.
o CPL-CROSS: plegador transversal externo.

CF-2065 TOUCH 1l
Calandras CF @ 650

OPCIONES

* Cilindro niquelado CF-2065 (excepto modelos vapor)

* Opcién Gas LPG (Propano)

* Opcién Gas NG (Gas Natural)

* Plegador longitudinal CF-2065 (salida frontal)

* Plegador longitudinal + salida posterior y frontal CF-2065
* Plegador transversal CPL-CROSS CF-2065

* Salida posterior sin plegador CF-2065

* Bandeja salvaropa (recogida de la ropa) CF-2065

* Bandas antiestatica calandras CF-2065 sin plegador

* Bandas de planchado antiestaticas + barra calandras CF-2065 para
plegador

* Embalaje maritimo for CF-2065

* 230V 3~ 50/60Hz CF-2065 E

* 230V 3~ 60Hz CF-2065 G

* 440V 3~ 50/60Hz CF-2065 E (maritimo)

* 120V 1~ + N 60Hz CF-2065 G (Gas US)
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DATOS GENERALES UNIT. CF-2065 TOUCH I
Kg/h 90
Produccidn tedrica Calefaccién eléctrica* mod. estandar salida frontal o trasera Ik:?//h 108
. - L/ o . Ka/h 63
Produccion tedrica Calefaccion eléctrica* mod. Plegadora salida frontal o/ 139
. L L _ . Ka/h 59
Produccion tedrica Calefaccion eléctrica* mod. Plegadora salida frontal y trasera ™ 129
. L . Kg/h N/A
Prod t Calent t tmo*
roduccién teérica Calentamiento gas atmo b/ N/A
Produccién tedrica Calentamiento gas radiante* mod. Estandar salida frontal o Kg/h 104
trasera Ib/I 229
. L . . . Kg/h 73
Produccion tedrica Calentamiento gas radiante* mod. plegarora salida frontal ™ 160
Produccidn tedrica Calentamiento gas radiante* mod. plegarora salida frontal o Kg/h 68
trasera Ib/I 149
) mm 650
@ Rodillo inch 25,59
L mm 2.000
Ancho util h 7874
mm 1.170
Alt lo- int i6
ura suelo-bandas introduccion inch 26,06
. . . m/min 0,5-15
Velocidad de trabajo mod. Estandar Fo/min 1649
m/min 2-10
Velocidad de trabaj d. legad
elocidad de trabajo mod. con plegadora F/min 6532
Programador electrénico - TOUCH Il
NUmero programas - 5
Plegador longitudinal - OPC.
Salida trasera - OPC.
Superficie contacto con prenda - 305°

POTENCIA

Potencia motor rodillo Kw 0,61
Potencial motor ventilador Kw 0,5
Potencia calentamiento eléctrico Kw 42
Potencia calentamiento eléctrico TOTAL Kw 43,11
Potencia calentamiento gas Kw 52
Potencia calentamiento gas TOTAL Kw 1,11
Potencia calentamiento vapor Kw 60
Potencia calentamiento vapor TOTAL Kw 1,11
Vapor consumption Kg/h 60
Potencia eléctrica adicional mod. SRE (salida trasera, sin plegador) Kw 0,28
Potencia eléctrica adicional mod. LF (Plegadora con salida frontal) Kw 0,66
Potencia eléctrica adicional mod. LFRE (plegadora con salida frontal y trasera) 0,76
CONEXIONES E G/S
., N2 x mm?2 /A N/A 3x2,5/10A
Tension 230V -1+ N+ T n® x AWG/A N/A 3% 13/ 10A
., Nexmm2/A| 4x25/125A 4x2,5/10A
Tension 230V - Il + T n2 x AWG/A 4 x3/125A 4 x13/10A
., N2 x mm2/ A 5x16/80A 5x2,5/10A
Tension 400V-1ll+ N+ T nex AWG/A | 5x5/80A 5x 13/ 10A
@ Entrada gas BSP 1/2"
@ Entrada vapor BSP 3/4"
@ Condensacién (modelos vapor) BSP 1/2"
mm 3110/ 3290
Ancho neto / bruto inch 122471295
) , , mm 1175 (1480) / 1360
Profundidad neta (con salida trasera abierta) / bruta h 263 (58.2) /53,5




Altura neta / bruta .mm 1780 /1940

inch 70,1/76,4

k 1389 /1449
Peso neto / bruto mod. Estandar Ibi o ; =

k 1419/ 1479
Peso neto / bruto mod. Estandar con salida trasera Ibgs T ; e
Peso neto / bruto mod. Plegadora con salida frontal :Ei ;‘l‘gz ﬁ ;2297’
Peso neto / bruto mod. Plegadora con salida frontal y trasera It)gs ;‘3‘32 ; ;223
Volumen neto (con salida trasera) / bruto I’?; 622% ((72'893))//3?(')38

OTROS DATOS

N¢ Salida de vahos Ne 2
mm 153
li h
@ Salida vahos inch 6.0
. . m3/h 1.200
Caudal de aire de aspiracion m 706
Nivel sonoro dB 65
L . I/h 47
P . Est
oder de evaporacién mod. Estandard USgallon/h 124
Poder de evaporacién mod. Plegadora con salida frontal I 33
P $Heg USgallon/h 8,7
Poder de evaporaciéon mod. Plegadora con salida frontal y trasera il 30
P -Heg y USgallon/h 8
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A. Tableta tactil de control

B. Salida de vapor g1/2" macho
C. Entrada de gas 222 o vapor
@3/4" macho

D. Entrada eléctrica

E. NO EXHAUST

F. (Exhaust) 2152 ext

G. Seccionador
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